
NGÓI EURO

CHẤT LƯỢNG BÊN TRONG,

ĐẲNG CẤP BÊN NGOÀI

Từ khi ra mắt, Ngói Euro Gốm Mỹ đã được khách hàng tin tưởng

lựa chọn cho hàng loạt công trình biệt thự, nhà vườn và nhà phố.

Không chỉ sở hữu diện mạo hiện đại, sang trọng, viên ngói còn

mang trong mình giá trị bền vững lâu dài, khẳng định đẳng cấp

của một dòng ngói cao cấp.

Chi tiết nhỏ – Công năng lớn:

Lỗ bắn vít: Giữ chắc viên ngói, bảo vệ mái nhà trước giông tố.

Vấu lợp: Định vị chính xác – Thi công dễ dàng.

Gờ âm, gờ dương, vấu chống trượt: Liên kết chắc chắn – Mái

ngói không xô lệch.



THÔNG SỐ KỸ THUẬT
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Số lượng sử dụng:

13 (viên/m  )
2

Trọng lượng:

3.6 (kg)

Kích thước:

416 x 255 x 12.5 (mm)

BẢNG MÀU NGÓI



HƯỚNG DẪN THI CÔNG

ĐỀ XUẤT TIẾT DIỆN CHO LITO

Kích thước lito đối với khoảng

cách rui (cầu phong) 800 mm

Kích thước lito đối với khoảng

cách rui (cầu phong) 1000 mm

Thép hộp 25x25 mm, 30x30mm

(chiều rộng ≤ 40 mm)

Thép hộp 30x60 mm, 40x80 mm

(chiều rộng ≤ 40 mm)

MỘT VÀI LƯU Ý THI CÔNG KẾT CẤU MÁI

Trước khi thi công kết cấu mái, khách hàng nên kiểm tra lại kích

thước của sản phẩm để đảm bảo đồng nhất kích thước.

Quý khách nên dùng ngói mẫu để thi công lito.

Lito thi công từ hàng đỉnh mái xuống dưới chân mái. Thanh lito

đầu tiên trên nóc đặt cách đỉnh kèo từ 1.5-2.5 cm, với trường hợp

nóc bắt vít thì nên để khoảng cách 2.0-2.5 cm (cây chống nóc

thường dùng hộp 30x60 mm đặt nghiêng).

Khoảng cách các hàng lito tiếp theo là 340±4 mm.

Khoảng cách từ hàng lito cuối cùng đến hàng tàu là 305±2 mm.

Chiều cao của hàng tàu nếu xét trong mặt phẳng nghiêng của

kèo sẽ phải cao hơn 2.5 cm so với các hàng lito phía trên để

đảm bảo mái không bị gấp khúc tại hàng ngói cuối cùng.



HƯỚNG DẪN LỢP MÁI

Bước 1: Kiểm tra chất lượng các viên ngói, đảm bảo đồng nhất

về nhóm kích thước, màu sắc.

Bước 2: Tiến hành lợp ngói theo hướng từ dưới lên trên, từ trái

sang phải. Trường hợp 2 mái giao nhau thì hướng lợp từ đầu mái

tiến dần về góc giao mái. Các sản phẩm ngói cùng một hàng

có thể lợp linh hoạt theo kiểu so le hoặc thẳng với hàng phía trên

và phía dưới tùy theo tính thẩm mỹ và sở thích của gia chủ.

Bước 3: Khi đặt thử các viên ngói đã khít với nhau dùng máy

bắn vít cố định ngói vào lito. Bắn cách viên và không nên siết

quá chặt.

Bước 4: Đối với vị trí góc cần cắt ngói, đặt thử viên ngói vào vị trí,

dùng bút dạ đánh dấu vị trí cắt sau đó cắt ngói. Nếu vị trí cắt

mất lỗ bắn vít thì ta dùng nẹp ngói để cố định.

Bước 5: Thi công ngói nóc theo hướng lợp trùng với hướng lợp

Ngói EURO. Nếu dùng vít thì mỗi viên chỉ bắn 1 vít và không siết

quá chặt. Nếu không dùng vít thì dùng vữa trộn theo tỷ lệ 1 xi/3

cát rải đều 2 bên mép đỉnh mái, đặt viên nóc vào gõ nhẹ cho

viên ngói gắn chặt với vữa (trong quá trình lợp luôn mang theo

khăn sạch để vệ sinh vữa thừa).

Phương pháp lợp sole sản phẩm



413 416

417 420

421 423

251 253 304 306 338 340

254 256

257 259

304 306 343 345

304 306 345 347

Phương pháp lợp thẳng sản phẩm

KÍCH THƯỚC VÀ LITO

Khuyến nghị:  Sản phẩm thi công cần đảm bảo cùng lô kích thước.

                          Cần kiểm tra nhóm kích thước lô sản phẩm để lựa chọn khoảng cách 

                          lito phù hợp

Nhóm

kích thước

Kích thước sản phẩm (mm) Khoảng cách đề xuất (mm)

Chiều dài Chiều rộng Hàng tàu Lito
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CÔNG TY CỔ PHẦN HOÀNG TIẾN

Địa chỉ: TDP Hoàng Gián Mới - P.Trần Nhân Tông - TP. Hải Phòng 

Hotline: 0220 3591 068 - 0975 608 778

Email: contact@gommy.com.vn

Website: http://gommy.com.vn


